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Vorrichtung zum Ausrichten und Verteilen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausrichten und 
Verteilen von in mindestens einer Reihe auf einem Forderband 
antranspor tier ten, gleichen Abstand zueinander aufweisenden 
Gegenstanden, insbesondere solche quaderf ormiger Art. 

Eine derartige Vorrichtung soil beispielsweise einer 
Verpackungsmaschine nachgeschaltet sein, die Dosen, Flaschen 
etc. in Gebinden zusammenf asst und diese Packungsgebinde dann 
weiteren Bearbeitungsstationen und/oder Palettiervorrichtungen 
zufuhrt, beispielsweise in Form von Kartons . 

Hierzu ist es erf orderlich, dass die Packungen in einer 
definierten Orientierung (in Langsrichtung oder beispielsweise 
urn 90° gedreht) sowie in bestimmter Verteilung (einbahnig oder 
zweibahnig) diesen weiteren Stationen zugefiihrt werden. 

Bislang geschieht dies in zwei Vorrichtungen, wobei in einer 
die erf orderliche Drehung und in der anderen die entsprechende 
Verteilung durchgefuhrt wird. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art so auszubilden, dass das 
Orientieren und die Verteilung gleichzeitig durchgefuhrt werden 



konnen und hierdurch eine kompakte Bauform der Vorrichtung 
ermoglicht wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung eine Mehrzahl 
von an endlos in seitlich neben dem Forderband angeordneten 
Gestellen umlauf enden Forder element en angeschlagenen 

Mi tnehmers taben vor, an denen jeweils mindestens ein entlang 
des Mi tnehmers tabes mittels eines Schlittens verschiebbar 
gelagertes Greif element urn eine vertikale Achse verdrehbar 
angeordnet ist, welches in zwei relativ zu den 
Forderelementgestellen ortsf est angeordenten Fiihrungs s chi enen 
gefuhrt ist, wobei die Fiihrungs s chi enen aus einer Stellung 
parallel zueinander in eine in einem spitzen Winkel sich 
of fnende Stellung verstellbar und gemeinsam quer zur 
Transportrichtung urn den Scheitelpunkt dieses Winkels 
verschwenkbar sind . 

Hierbei bewirkt die Aufspreizung der Flihrungsschienen die 
Verdrehung des Greif ers, wahrend die Verschwenkbewegung der 
beiden Flihrungsschienen gemeinsam die Verteilung der Packungen 
nach links oder rechts ermoglicht. 

Sind die Fuhrungss chi enen parallel zueinander eingestellt, wird 
der Greif er und somit auch die Packung nicht gedreht . 

Durch die erf indungsgemaSe Vorrichtung, bei der auf kurzem Weg 
sowohl die Drehung (optional) als auch die Verteilung 
geschieht, ist es auf einfache Art und Weise moglich, alle 
Optionen (drehen und verteilen, nur drehen, nur verteilen) 
realisieren zu konnen. 

Die Mitnehmerstabe, an denen sich die Greif er befinden (in der 
Regel ist ein Greif er einem Mi tnehmers tab zugeordnet) sind 



vorteilhaf terweise gemaS Anspruch 2 an Ketten angeschlagen, die 
die in Anspruch 1 genannten Forderelemente darstellen. 

Diese Mitnehmerstabe sind gemaS Anspruch 3 in in den 
Forderelementgestellen angeordneten Fiihrungen gefiihrt, derart, 
dass die Mitnehmerstabe und damit auch die daran angeordneten 
Greif elemente stets in derselben Orientierung parallel zur 
Transportebene sind . 

Das geschieht vorteilhaf terweise dadurch, dass an den Enden der 
Mitnehmerstabe zwei horizontal versetzt zueinander angeordnete 
Fiihrungsstif te vorgesehen sind, die in entsprechenden Fiihrungen 
in den Forderelementgestellen gefiihrt sind, derart, dass diese 
horizontal versetzte Anordnung immer beibehalten werden kann. 

So gefiihrt gelangt der Greif er im Einlauf bereich der Packungen 
von schrag oben mit seinen Greiffingern an die jeweilige 
Packung, wodurch die Packungen f ormschliissig iibernommen werden. 
Im weiteren Verlauf wird durch die aktuelle Stellung der 
Fiihrungsschienen der Greif er geradeaus bewegt, wobei eine 
Drehung urn beispielsweise 90° stattfindet. Die Fiihrungsschienen 
konnen aber auch so eingestellt sein, dass die iibernommene 
Packung lediglich zur Seite verteilt wird, wahrend keine 
Drehung stattfindet. Als dritte Moglichkeit ist natiirlich 
vorgesehen, dass sowohl eine seitliche Verteilung als auch eine 
Drehung stattfindet . 

Anspruch 4 gibt eine konstruktiv einfache Moglichkeit an, wie 
der Drehvorgang zwangslaufig erfolgen kann. 

Es wird vorgeschlagen, dass das Greifelement mittels eines 
Hebelsystems , von dem ein Ende in der einen Fiihrungsschiene 
gefiihrt ist und das andere am Greifelement angelenkt ist und in 
der anderen Fiihrungsschiene ein fest mit dem Schlitten 



verbundener Fuhrungsstif t gefuhrt ist, abhangig vom 
Of f nungswinkel der Fuhrungsschienen um einen Winkel zwischen 
0°und > 90° verdrehbar ist. 

Gelangt der Mitnehmerstab bzw. der daran angeordnete Greifer in 
den Einlauf bereich der Vorrichtung, d.h. in den Einlauf bereich 
der beiden Fuhrungsschienen, gelangen die gefuhrten Elemente 
(einerseits der Fuhrungsstif t am Ende des Hebelsys terns und 
andererseits der Fuhrungsstif t am Schlitten) in die jeweilige 
Fiihrungsschiene . Weist das Fiihrungsschienenpaar einen 
Of f nungswinkel > 0° auf, werden die beiden Fuhrungsstif te im 
Verlauf des Transportes relativ zueinander auseinander bewegt 
wodurch dann der Hebel ein Drehmoment auf den Greifer ausubt 
und, abhangig vom Of f nungswinkel , eine Verdrehung von 0 bis 
mehr als 90° verursacht. 

Die Angabe >90° bezieht sich darauf, dass ein Verdrehwinkel von 
exakt 90° nicht unbedingt immer erwiinscht ist. 

Fur den weiteren Transport der verteilten und orientierten 
Packungen stehen mitunter sogenannte Kurvenbander zur 
Verfiigung. Wenn die Packungen auf diesen Kurvenbandern 
transport iert werden, wird die ursprunglich gewiinschte 
Orientierung in der Regel etwas verfalscht. Um diesem Umstand 
entgegentreten zu konnen, werden die Packungen bei der 
Orientierung um einen Winkel, der auch kleiner oder groSer als 
90° sein kann, eingestellt, damit die „spatere Verfalschung" 
hierdurch ausgeglichen wird. 

Als besonders einfach hat es sich herausgestellt , dieses 
Hebelsystem als Kniehebel system auszubilden. 

Zur Einstellung des Of f nungswinkels der Fuhrungsschienen fur 
die Greif elemente ist gemaS Anspruch 6 ein Getriebe vorgesehen, 



welches gemaS Anspruch 7 in einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm 
als Spindel-Spindelmutter-Getriebe ausgebildet ist, wobei gemafi 
Anspruch 8 dieses Getriebe mittels einer Handkurbel 
handbetatigbar oder aber gemaS Anspruch 9 mittels eines 
Schrittmotors betatigbar ist. 

Genauso wird auch die Verschwenkbewegung des 

Fiihrungs schi enenpaar es als Einheit mittels eines Getriebes 
verwirklicht , beispielsweise gemaS Anspruch 10 mittels einer 
Spindel . 

Die erf indungsgemaSe Vorrichtung wurde bisher lediglich fur 
eine einbahnige Betriebsweise beschrieben, d.h. , dass in einer 
Reihe antransportierte Packungen auch lediglich einbahnig 
weitergeleitet werden. 

Es wird jedoch auch kundenseitig gewiinscht, dass eine 
zweibahnige Aufteilung durch die erf indungsgemaSe Vorrichtung 
erzielt werden soli. 

Diese Aufgabe wird gemafi Anspruch 11 dadurch gelost, dass zwei 
Fiihrungs schi enenpaar e fur Greif elemente vorgesehen sind, die 
spiegelbildlich zueinander angeordnet sind. 

Die in einer Reihe antransportierten Packungen werden mit Hilfe 
dieser Vorrichtungsvariante dann abwechselnd von dem einen 
Fuhrungsschienenpaar und von dem anderen Fiihrungs schi enenpaar 
orientiert bzw. verteilt. 

Hierzu ist gemaS Anspruch 12 vorgesehen, dass 
auf einanderf olgende Mitnehmerstabe jeweils einem 

unterschiedlichen Fiihrungs schi enenpaar zugeordnet sind. 
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Hierbei sind die Flihrungsstif te der Greifer so angeordnet, dass 
z.B. der erste, dritte, fiinfte bzw. jeder ungerade nummerierte 
Greifer entweder geradeaus verfahrt oder die Packung nach links 
verteilt, wahrend der zweite, vierte bzw. jeder gerade 
nummerierte Greifer ebenfalls geradeaus verfahrt oder aber die 
Packung nach rechts verteilt. 

Die Hauptvorteile der erf indungsgemaSen Vorrichtung konnen 
somit f olgendermafien zusammengef asst werden: 

Kompakte Bauform (d.h. Drehen und Verteilen konnen gleichzeitig 
stattf inden) , 

permanenter Formschluss zur Packung wahrend des Dreh- und 
Verteilvorganges , 

freie Positionierbarkei t der Packungen bei Ein- und 
Mehrbahnigkeit . 

Ein weiterer groSer Vorteil der erf indungsgemafien Vorrichtung 
ist in ihrer Umkehrbarkeit zu sehen. Das heiSt, dass 
beispielsweise in zwei Reihen antransportierte Packungen 
praktisch von der Riickseite der Vorrichtung ubernommen werden 
konnen und dann zu einer einbahnigen Reihe zusammengef asst 
werden. Als Perspektive ergibt sich hierbei auch, dass sogar 
auch eine dreibahnige Zufuhr mit einem zweibahnigen Abtransport 
unter Berucksichtigung der Drehoption vorstellbar ist. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Zeichnungen 
dargestellt und naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig.l in perspektivischer Darstellung die erf indungsgemafie 

Vorrichtung in abgebrochener Darstellung, 
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Fig. 2 Vorrichtung gemaS Figur 1 in Draufsicht 

Fig . 3 Vorrichtung gemaS den Figuren 1 und 2 in 

Seitenansicht und 

Fig. 4 Vorrichtung gemaS den Figuren 1 bis 3 in 

Vorderansicht 

In den Figuren 1 bis 4 ist die erf indungsgemaSe Vorrichtung in 
ihren wesentlichen Teilen dargestellt und allgemein mit dem 
Bezugszeichen 1 versehen. Aus Ubersichtlichkeitsgrunden ist 
eine Seitenf iihrung weggelassen worden. 

Die Vorrichtung besteht aus links und rechts von einem nicht 
naher dargestellten Transportband angeordneten 

Forderelementgestellen 2, in denen jeweils eine Kette 3 endlos 
umlaufend gefiihrt ist. Der Antrieb der Ketten erfolgt iiber 
einen Motor 4 den Ketten 3 angeschlagen sind Mitnehmerstabe 5, 
von denen aus Ubersichtlichkeitsgrunden lediglich einer 
dargestellt ist. Der Mitnehmerstab 5 besteht aus zwei parallel 
zueinander angeordneten Schienen, auf denen ein Schlitten 6 in 
Schienenlangsrichtung verschiebbar gelagert ist. An dem 
Schlitten 6 ist ein nach unten zum Transportband weisendes 
Greif element 7 urn eine vertikale Achse drehbar angeordnet . Das 
Greifelement 7 weist an seinen Eckpunkten angeformte Finger 8 
auf . 

Die Mitnehmerstabe 5 weisen an ihren Enden zwei Fiihrungsstif te 
auf, die horizontal ein wenig zueinander versetzt sind. Die 
Fiihrungsstif te werden in Fuhrungssbahnen 9 gefiihrt, die so 
verlaufen, dass die horizontale Orientierung der Mitnehmerstabe 
5 und damit auch des Greif elementes 7 bei jedem Umlauf erhalten 
bleibt . 



Ortsfest zu den Forderelementgestellen 2 sind oberhalb der 
Transportebene zwei Fuhrungsschienen 10 und 11 angeordnet, 
deren Fuhrungsnut zur Transportebene zeigt. Die 

Fuhrungsschienen 10 und 11 sind mittels einer handbetat igten 
Spindel 12 aus einer Stellung parallel zueinander in eine 
Winkelstellung a auf spreizbar . Ein zusatzlicher Spindeltrieb 13 
sorgt dafiir, dass das Fuhrungsschienenpaar 10, 1 1 in seiner 
Gesamtheit um den Schnittpunkt der Fuhrungsschienen 10 und 11 
herum verschwenkbar ist. 

Zine we it ere Spindel 14 karm vorgesehen sein, um auch die Lage 
dieses Drehpunkts zu verandern. 

Auf dem Schlitten 6 ist ein Fuhrungsstift 15 vorgesehen -sowie 
ein Gelenkpunkt 16, der durch die Drehachse des Greif elements 7 
gebildet ist und an dem ein Hebelsystem 17 angelenkt ist, 
welches als Schubkurbel ausgebiidet ist. Das freie Ende:--des 
Kniehebels 18 weist ebenfalls einen Fuhrungsst if t auf. 

Der Fuhrungsstift 15 ist der Fuhrungsschiene 10 und &der 
Fuhrungsstift 18 der Fuhrungsschiene 11 zugeordnet. ir 

In der Darstellung ist der Zustand gezeigt, in dem der 
Schlitten 6 mit dem Greifer 7 von schrag oben kommend in den 
Einlaufbereich der Packung 19 eintaucht. Die Finger 8 des 
Greifelements 7 greifen" die Packung 19 f ormschlussig und 
transportieren sie unterhalb der Fuhrungsschienen 10,11 weiter. 
Dabei fahren die Fuhrungsst if te 15 und 18 in die ihnen 
zugeordneten Fuhrungsschienen 10, 11. Im dargestellten Beispiel 
werden dabei die Fuhrungsst if te 15 und 18 infolge des Winkels a 
auseinandergezogen, wodurch das Hebelsystem 17 ein Drehmoment 
auf den Greifer 7 ausubt , wodurch der Greifer 7, das 
Greifelement 7 und die gegriffene Packung 19 um einen vom 



Winkel a abhangigen Winkel verdreht wird. Dabei ist die 
Vorwartsbewegung der Packung 19 parallel zur Transportrichtung. 

Durch Verschwenken des Fuhrungsschienenpaares 10, 11 mittels 
der Spindel 1 3 kann bei dem eben dargestellten Vorgang auch 
eine Verteilung, d.h. eine seitliche Verschiebung der Packung 
19 vollzogen werden. 

Durch Spiegelung des Fuhrungsschienenpaares 10, 11 und der 
Zuordnung jedes zweiten Mitnehmer stabes 5 dem jeweils gleichen 
Fiihrungsschienenpaar 10, 11 ist es moglich, aus einem einreihig 
ankommenden Produktstrom einen zweibahnigen Abtransport zu 
verwirklichen . 

Mit Hilfe der eben dargestellten Vorrichtung ist auch der 
umgekehrte Fall moglich, dass namlich die Verteilung bzw. 
Zusammenfuhrung unter gleichzeit iger Drehung der Packung. . in 
umgekehrter Richtung erfolgen kann, so dass aus ; einem 
mehrbahnig ankommenden Produktstrom ein einbahniger Abtra-ns^ort 
erfolgen kann. ,r. • 
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Vorrichtung zum Ausrichten und Verteilen 



Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Ausrichten und Verteilen von in mindestens 
einer Reihe auf einem Forderband antransportierten, 
gleichen Abstand zueinander aufweisenden Gegenstanden, 
insbesondere solche quaderf ormiger Art, gekennzeichnet 
durch eine Mehrzahl von an endlos in seitlich neben dem 
Forderband angeordneten Gestellen (2 ) umlauf enden 
Forderelementen (3) angeschlagenen Mitnehmerstaben (15), 
an denen jeweils mindestens ein entlang des 
Mi tnehmers tabes (5) mittels eines Schlittens (6) 
verschiebbar gelagertes Greif element (7) urn eine vertikale 
Achse ( 16 ) verdrehbar angeordnet ist, welches in relativ zu 
den Forderelementgestellen ortsfest angeordneten 
Fuhrungsschienen gefiihrt ist, wobei die Ftihrungsschienen 
aus einer Stellung parallel zueinander in eine in einem 
spitz en Winkel sich of fnende Stellung verstellbar und 
gemeinsam quer zur Transportrichtung um den Scheitelpunkt 
dieses Winkels verschwenkbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
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die Forderelemente Ketten sind. 

3 . Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Mitnehmerstabe (5) in in den 
Forderelementgestellen (2) angeordneten Fiihrungen (9) 
gefuhrt sind, derart, dass die Mitnehmerstabe (5) und 
damit auch die daran angeordeneten Greif elemente (7) stets 
in derselben Orientierung parallel zur Transportebene 
sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Greif element (7) mittels eines 
Hebelsystems (17) , von dem ein Ende (18) in der einen 
Fuhrungsschiene (11) gefuhrt und das andere am 
Greif element (7) angelenkt ist und in der anderen 
Fuhrungsschiene (10) ein fest mit dem Schlitten (6) 
verbundener Fuhrungsstif t (15) gefuhrt ist, abhangig vom 
Of fnungswinkel der Fiihrungsschienen (10,11) urn einen 
Winkel zwischen 0° und > 90° verdrehbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Hebelsystem (17) einen Kniehebel 
aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Of fnungswinkel der 
Fiihrungsschienen (10,11) fur die Greif elemente (7) mittels 
eines Getriebes (12) verstellbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Getriebe (12) ein Spindel-Spindelmutter-Getriebe ist. 



8 . Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7 , dadurch 
gekennzeichnet, dass das Getriebe (12) handbetatigt ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Getriebe (12) mittels eines 
Motors betatigbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ver s chwenkbewegung der 

Ftihrungsschienen (10,11) fur die Greif elemente (7) mittels 
einer Spindel (13) quer zur Transportrichtung erfolgt. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwei Fiihrungsschienenpaare (10,11) 
fur Greif elemente (7) vorgesehen sind, die spiegelbildlich 
zueinander angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 

dass auf einanderf olgende Mitnehmerstabe (5) jeweils einem 
unterschiedlichen Fiihrungsschienenpaar (10, 11) zugeordnet 
sind. 



